APLICADOR DE ENGOBE PARA RODILLERA
ENGOBE APPLIER IN ROLLER CONVEYOR
APPLICATEUR D’ENGOBE POUR TABLE A ROULEAUX

Engobador de costilla para aplicacién de
mullita (engobe) en la parte inferior de las
baldosas ceramicas crudas antes de su
entrada en el horno de coccion.

Las dimensiones de este engobador se
adaptan a las de la rodillera de entrada al
horno, diametro, longitud y paso de sus
rodillos y anchura del tapete de azulejos.
Posibilidad de ejecucion con parte supe-
rior elevable para ocupar su posicion de
trabajo sustituyendo el rodillo de engobe
al de la rodillera, con perfecto ajuste de
la presion y altura.

Bastidor con ruedas que corren sobre
guias niveladas, permitiendo su extrac-
cién en posicién baja para su posterior
limpieza y mantenimiento.

El rodillo de aplicacién esta accionado
por un motorreductor de alta relacién de
reducciéon y por tanto, baja velocidad,
regulado mediante variador de frecuen-
cia, para adaptarse a la velocidad de los
rodillos de la entrada al horno.
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Engobe applier for the back ribs of the
green tile before its entrance in the kiln.
The dimensions of this engobe applier
are adapted to those of the kiln entrance
roller conveyor, length diameter and
pitch of the rollers and width of the tile
mat.

This element can be supplied with
elevating upper section (as the one
shown in the photo), so it can take the
position of one of the conveying rollers
with a perfect adjustment of its position
and pressure.

lts frame on wheels runs on levelled
guides allowing its extraction when
in lower position for cleaning and
maintenance.

The application roller is driven by a
geared motor with high reduction ratio
for slow speed and controlled by an
inverter in order to match the conveying
roller’s speed.

DIMENSIONES / Variable segun rodillera.
DIMENSIONS Variable depending on
PESO /WEIGHT /POIDS |01 conveyor

Variable en fonction de la
rouliére.
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Applicateur d’engobe sur le dos des ca-
rreaux avant son entrée au four.

Les dimensions de I’engobeur s’adaptent
a celles de la table a rouleaux avant four,
au diamétre, longueur et pas de ses rou-
leaux et la largeur du tapis de carreaux.
Il y a la possibilité de le fournir avec son
partie supérieure élevable pour occuper
sa position de travail en substituant a un
des rouleaux de transport avec un par-
fait réglage de la pression et la hauteur.
Le chassis avec roues qui roulent sur des
guides a niveau permettent de I'extraire
en position basse pour son nettoyage et
maintenance.

Le rouleau d’application est trainé par un
motoréducteur avec un haut rapport de
réduction pour obtenir une basse vitesse
et réglable par inverter pour adapter sa
vitesse a celle des rouleaux de transport.



